
	  



	  



	  	  

	  

	  

Instructions	  d'installation	  

Application:	  Conçu	  en	  particulier	  pour	  fournir	  le	  pouvoir	  pour	  les	  appareils	  de	  sortie	  de	  retrait	  de	  loquet	  d'EL	  qui	  
fonctionnent	  à	  24	  DC	  

LES	  CARACTERISTIQUES	  &	  LES	  SPECIFICATIONS	  

• La	  tension	  d'entrée	  -‐	  120	  VAC,	  60	  Hz,	  0,36	  UN	  

• La	  production	  a	  évalué	  24	  -‐	  27,5	  Vdc,	  1	  UN	  

• l'état	  solide	  entrée/sortie	  déclenché	  par	  le	  contact	  sec	  (Aucun	  relais	  a	  exigé)	  

• LES	  LED	  -‐	  l'indicateur	  de	  Rouge-‐Pouvoir	  (la	  LED	  2),	  l'indicateur	  de	  Vert-‐Chaîne	  (la	  LED	  1)	  

• La	  gamme	  de	  température	  -‐	  0	  à	  49°	  C	  

• L'installation	  électrique	  de	  tension	  de	  ligne	  sera	  au	  moins	  18	  AWG	  dans	  le	  conduit	  

• Tous	  télégraphiant	  qui	  n'est	  pas	  la	  tension	  de	  ligne	  sera	  au	  moins	  22	  AWG	  

• 1/4	  espacement	  de	  pouce	  doit	  être	  maintenu	  entre	  pouvoir-‐limité	  et	  télégraphier	  de	  nonpower-‐limité	  

• La	  clôture	  -‐	  10”	  W	  x	  10”	  H	  x	  4”	  D	  

• Pour	  télégraphier	  du	  FACP	  pour	  être	  conformément	  à	  NFPA	  101,	  la	  section	  7.6.1.6.2	  

• Les	  fusibles	  -‐	  courant	  alternatif	  =	  1,0	  UN	  250V	  5m	  X	  20	  mm	  
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L'ETAPE	  1	  	  	  	  	  120	  Connexion	  d'installation	  életrique	  de	  VAC	  

Monter	  l'alimentation	  

	  

	  

L'ETAPE	  2	  	  	  	  	  	  	  	  	  120	  Connexion	  d'installation	  électrique	  de	  VAC	  

1. Assurer	  que	  120VAC	  service	  est	  loin	  à	  l'alimentation	  PS1N	  
	  	  	  	  	  	  (le	  Concasseur	  devrait	  être	  éteint).	  
2. Assurer	  que	  120VAC	  fil	  de	  provision	  est	  évalué	  à	  90°	  	  
	  	  	  	  	  	  	  C	  ou	  plus	  haut.	  
3. Connecter	  120VAC	  fil	  de	  provision	  à	  la	  natte	  de	  courant	  	  
	  	  	  	  	  	  	  alternatif	  a	  étiqueté	  courant	  alternatif	  EN	  
4. Restaurer	  l'alimentation	  à	  l'alimentation.	  LED	  rouge	  devrait	  être	  maintenant	  sur.	  

L'ETAPE	  3	  	  	  Télégraphier	  les	  appareils	  

1. Eteindre	  le	  concasseur	  qui	  fournit	  l'alimentation	  à	  l'alimentation.	  
2. Télégraphier	  vos	  appareils	  de	  sortie	  par	  les	  diagrammes.	  
3. Restaurer	  le	  pouvoir	  pour	  alimenter	  la	  provision	  et	  déclenche	  
	  	  	  	  	  	  	  les	  appareils	  pour	  s'assurer	  qu'ils	  travaillent	  correctement.	  
	  

L'ETAPE	  4	  	  	  Ajuster	  la	  Tension	  de	  Production	  

NOTE	  :	  La	  tension	  de	  production	  ne	  peut	  pas	  être	  ajustée	  dans	  une	  installation	  d'UL.	  

1. Pour	  ajuster	  la	  tension	  de	  production,	  localiser	  le	  cadran	  d'ajustement	  
	  	  	  	  	  	  	  	  montré	  et	  aller	  marcher	  2.	  
2. Le	  cadran	  d'ajustement	  de	  virage	  dans	  le	  sens	  des	  aiguilles	  d'une	  	  
	  	  	  	  	  	  	  	  montre	  augmenter	  la	  tension	  de	  production.	  Le	  cadran	  d'ajustement	  	  
	  	  	  	  	  	  	  	  de	  virage	  dans	  le	  sens	  inverse	  des	  aiguilles	  d'une	  montre	  pour	  diminuer	  la	  tension	  de	  production.	  

	  

	  

Monter	  pré-‐
percés	  les	  trous	  

	  

	  

La	  figue	  1.	  Télégraphier	  
typique	  le	  diagramme.	  

La	  figue	  2.	  Vider	  le	  diagramme	  
d'installation	  électrique	  de	  

lien	  d'Alarme.	  
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